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PROMET R300/R600

Die intelligente Art der Widerstandsmesstechnik!
Dipl-Ing. Jiirgen Dreier, Produkt Manager

Um Spezifikationen einzuhalten und sicherzustellen, miissen wéhrend der Entwicklung und im Produktionsprozess oft Wi-
derstandsmessungen an den Produkten, wie z.B. Hochstromverbindungen, durchgefiihrt werden. Damit die Produktqualitét
gewdhrleistet wird, ist die Zuverldssigkeit der Priifungen wichtig. Dariiber hinaus ist es auch wichtig, Messabldufe schnell
durchzufiihren, um den Produktionsdurchsatz hochzuhalten.

Einfache Konfiguration eines Produktionssystems Verweise - VBAProject x
Bei speziellen Anforderungen oder kundenspezifischen Losun- Vekihaslenese
gen bietet sich das Erstellen eigener Anwendungen an. Selbster-  Mirasor Exce 150 Gbjecs Lbrary - [z |
stellte Programme erfiillen die eigenen Anforderungen optimal. < o O 130 ObecLivary Quchsuchen..
Fir die Steuerung und Messung der Widerstandsmesssysteme S : 2

PROMET R300,/R600 werden die Gerate iiber eine einfach zu 'Egjpsgcitclrl” Pjt Hif

verwendende Fernsteuerfunktion bzw. Programmierschnittstel-
le unterstiitzt. Diese Schnittstelle kann sowohl in COM/Acti-
veX-unterstiitzenden als auch in .NET-Umgebungen eingesetzt
und mit nahezu allen géngigen Programmiersprachen genutzt
werden.

Die Programmierschnittstelle PROMET Pl ist im Lieferumfang
der PROMET R300,/R600 Systeme enthalten. Ist die Program-
mierschnittstelle installiert, kann PROMET Pl verwendet wer-
den, um Programme und Messablaufe fiir die Messinstrumente
zu entwickeln.

Die Programmentwicklung mit der Programmierschnittstelle
PROMET PI ist schnell und unkompliziert. Alle Methoden und
Parameter sind wahrend der Programmierung fiir den Anwen-
der verfligbar und kénnen problemlos angesprochen werden.
So liefert die IntelliSense-Funktion bei der Eingabe des Pro-

grammiercodes Vorschldge, z.B. zeigt Visual Basic for Applica-

tions (VBA) in Excel nach der Eingabe eines Punkts hinter einer
Objektvariablen die verfiigbaren Attribute und Methoden an.
Das so erstellte Programm ist sofort lauffahig.
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AccessibilityCpladmin 1.0 Type Library
Acrobat Access 3.0 Type Library
AcroBrokerlib
ACTAS Rreaker Confimuration
< >

KoCoS_Devices_ZLT_Interop

Pfad: C:\Program Files (x86)WoCo5common \PrometPIoCoS . Devices. ZI
Sprache:  Voreinstellung

Verweise in Microsoft Excel

@ KoCoS PROMET Pl Setup - x

KoCoS PROMET PI
Modify Setup

Version 1.2.0.24

Repair Uninstal Close

Codeausschnitt mit IntelliSense-Funktion




PROMET R300,/R600 im 19" Einbaugehduse, 3 HE

Hochgenaue Mikroohmmeter bis 600 A fiir ohmsche Lasten

Optional: Portables Gehduse

PROMET R300,/R600 sind Prazisionsmessgerate zur Bestimmung von Widerstanden im pQ- bis mQ-Bereich. Durch die
Messung in Vierleitertechnik und der Ausgabe hoher Priifstrome bis 600 ADC erfiillen die Widerstandsmessgerate hochste
Genauigkeitsanforderungen. Die Ausstattung der Systeme mit drei Spannungsmesseingangen erlaubt die parallele Mes-
sung an drei Messstellen zur gleichen Zeit. Der Einsatz modernster Leistungselektronik und das robuste Design garantieren
maximale Zuverlassigkeit fiir den stationdren und mobilen Einsatz in Industrieumgebungen. Das Bedienkonzept und eine
externe Steuerung Uber eine Programmierschnittstelle fiir den Einsatz in Priifstanden machen die Gerdte der PROMET-Serie

individuell und vielseitig einsetzbar.

In den meisten Produktionspriifungen miissen
die Messergebnisse mit vordefinierten Grenzwer-
ten verglichen und Gut/Schlecht-Beurteilungen
vorgenommen werden. Solche Grenzwertiiber-
priifungen kénnen (ber die Programmierung
realisiert werden, um Priifobjekte nach diesen
Kriterien zu sortieren. Bislang realisierte Projekte
in C# und Visual Basic flr Applications (VBA), z.B.
unter Excel, zeigen die universelle Einsetzbarkeit
und optimale Nutzbarkeit.

Konzept eines Widerstandsmesssystems in au-
tomatisierten Prozessen

Die folgende Systemkonfiguration zeigt ein prin-
zipielles Konzept eines Messsystems, das auf den
Widerstandsmessgeraten PROMET R300,/R600
basiert. Einfach zu verwendende Kontaktierungen
und Schnittstellen vereinfachen die Konfiguration
des Testsystems erheblich. Ein wichtiger Aspekt ist
die Anbindungsmadglichkeit und Kommunikation.
Die Priifsysteme PROMET R300,/R600 bieten zur
Steuerung eine USB- und eine Ethernet-Schnitt-
stelle an. USB ist weit verbreitet und leicht anzu-
schlieBen, Ethernet eignet sich u.a. flr verteilte
Systeme.
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Beispiel fiir eine Systemkonfiguration mit einem Messgerit der PROMET R300,/R600 Serie
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Die Systemkonfiguration besteht aus den folgenden Komponenten:

Widerstandsmesssystem PROMET R300 oder R600 mit g Warten auf Startsignal 4— Bindreingang
- einem Priifstromausgang L
- drei Spannungsmesseingédngen Setzen der Messbereiche

- je zwei bindren Ein- und Ausgéangen zur Steuerung y
. . Setzen des Priifstroms

- einem Messeingang zur Temperaturmessung 7

* PC mit der Kommunikation iiber USB oder Ethernet zum Messgerét _
) Einlesen der Messwerte
* Prifobjekt (DUT) T
* KomponentenSteuerung Berechnung des Widerstandes
v

Prozessablauf Gut/Schlecht Auswertung
Der folgende Programmablaufplan zeigt einen vereinfachten Ablauf v o
fiir die Priifung von Widerstanden. Fertigsignal ' S:::::'H”S%Zl%
Ein Programmbeispiel wurde in Anlehnung an obigen Ablauf tber v e
Microsoft Excel und VBA-Makros realisiert. Die PROMET PI kann aber Priifobjekt?
auch in anderen Programmierumgebungen verwendet werden. x

Das Beispiel beinhaltet u.a. die folgenden Schritte:
Uber die Schaltfléche in der Bedienoberflache wird zuerst die Verbin-
dung zum Gerat tuber USB oder Ethernet hergeste”t Nachdem die Beispiel fiir einen Prozessablauf einer Widerstandsmessung unter

. . Verwendung des PROMET R300,/R600
Messung gestartet wurde, wartet das System auf einen Start-Trigger
uber einen Bindreingang, z.B. von der Komponentensteuerung. So-
bald der Widerstand die Position erreicht hat und die U- und I-Kontaktierungen angebracht sind, sendet die Steuerung das
Startsignal an das PROMET R300,/R600, um das System dariiber zu informieren, dass die Messung beginnen kann. Durch
das Bindrsignal wird die Messprozedur gestartet.

Uber die Software/Programmierschnittstelle werden nun die Messpfade aktiviert, der Priifstrom gesetzt und die Messwer-
te zuriickgelesen. Die Strom- /Spannungswerte, der Temperaturkanal und die Bindrkanale werden abgefragt und in der
Oberflache angezeigt. Uber die Priifungskriterien kann eine Gut/Schlecht-Auswertung vorgenommen werden. Nach der
Beendigung der Messung sendet das System ein Stoppsignal an die Komponentensteuerung und speichert die Testdaten
auf dem PC.

]
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Test current: 200 A Measurement: I T
u1
U-Ranges: © 2000 mV/ u2 1,977 mV Bin1 L
ezl us Bin2 L
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Status: Start Measurement. Waiting for binary channel 2 to stop the measurement. J
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Bedienoberfidche in Microsoft Excel
VBA-Code
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Praxisnahe Anwendungsbereiche

Typische Einsatzgebiete der Widerstandsmesssysteme bieten sich
in Forschung, Entwicklung, Produktion und in vielen Bereichen, in
denen es auf Geschwindigkeit, Prazision und Zuverldssigkeit bei
der Widerstandsmessung ankommt. Es wird in den meisten Appli-
kationen ein gutes Zusammenspiel zwischen Erfassung, Verarbei-
tung und Ausgabe gefordert, welches die PROMET-Gerate perfekt
beherrschen.

« Uberpriifen von Hochstromverbindungen, die zum Beispiel durch
Schweilen, Léten, Schrauben hergestellt wurden (z.B. im Bereich

E-Mobility). PROMET

R300 |R600

¢ Messen von Ubergangs,/Kontaktwiderstidnden (z.B. Schraub,/
Crimp-Verbindungen).
* Fertigungspriifstande (z.B. in der Kabelfertigung).

» Widerstandsmessung zur zerstérungsfreien Priifung von Metall-
verbindungen (z.B. Schweil oder Létverbindungen).

* und vieles mehr ... H?Chge“aue
Mikroohmmeter
Zusammenfassung PROMET R300 und R600 liefern einen
Die Prazisionswiderstandsmessgerdte PROMET R300,R600 sind von der Netzspannung UnaBEHSIEENy
. . e . il 1 variabel einstellbaren Priifstrom von bis
aufgrund ihrer Messung in Vierleitertechnik und der Fahigkeit, 21 600 A.

sowohl Strom als auch Spannung genau zu messen, ein ideales

Werkzeug zur Charakterisierung von Komponenten fiir einen ho- Beurteilung von Kontaktsystemen

hen Strom und einen niederohmigen Widerstand.

Wie im Artikel aufgezeigt, kann die Einbindung des Widerstands-
messsystems in eine automatisierte Anwendung, die (iber eine ei-
gene externe Software gesteuert wird, auf einfache Weise durchge-
fuhrt werden.

Das Verwenden eines Widerstandsmessgerates PROMET R300/
R600 zur Durchfiihrung solcher Messungen vereinfacht den
Priifaufbau, verkiirzt die Programmierzeit und erméglicht effiziente
Priifablaufe.

Konstante Priifstrome bis 600 A

Widerstandsbestimmung an drei
Messstellen

Kontaktwiderstandsbestimmung
bei beidseitiger Erdung

Messung mit Temperatur-
kompensation

Beurteilung der Giite von
Verbindungen

Externe Steuerung fiir den Einsatz
in Prifstanden

Ergebnisverwaltung und Ausgabe
von Priifberichten per PC

PROMET - TEST THE BEST!
Klicken Sie bei uns vorbei, wir

Postskriptum informieren Sie gerne weiter.
Auch der dreiphasige Signalgenerator EPOS 360 ldsst sich tiber die 1/
Programmierschnittstelle EPOS Pl in einer dhnlichen Form in eigene NO\_ O

A FRIEND OF ENERGY

Priifapplikationen einbinden!
www.kocos.com
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